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Halbstei f er Verpackungsbehalter 



Die Erfindung betrifft einen halbsteifen, luftdicht 
verschlieBbaren und insgesamt warmeverschweifiten Be- 
halter . 

Aufgabe der Erfindung 1st die Schaffung eines vorzugs- 
weise aus biegsamen und auBerdem aus starren Kunststoffen 
bestehenden Behaiters, der sich 

a) zur Aufnahme flUssiger, halb- und dickf lussiger, 
pulverf ormiger und kbrniger GUter eignet, 

b) vakuumdicht 1st und 

c) in Abhangigkeit von den zu seiner Herstellung be- 
nutzten Werkstoffen die zur Sterilisierung seines 
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Inhaltes erforderlichen Tempera turen aushttlt. 

Insbesondere geht es bei der Erfindung daru*n, einen la:' 
diehten, halbsteifen, ganz wHrmeverschweiflten '^/r^alter- 
zur Aufbewahrung von Nahrungsmi tteln zu schafTen. 

Zur Verpackung von Nahrungsmi tteln slnd bereits l^ft- 
dichte, ganz warmeverschweiflte Beutelbehalter aus ..deg- 
samen, mehrsehichtigen Werkstoffen oekannt . Diese 3eu- 
tel haben den Hachteil, dafi sie mikroskopisch kleine . 
Loeher aufweisen konnen, die sich nachteilig auf die 
Haltbarkeit des PUllgutes auswirken konnen. Das Ycr- 
handensein dieser Kleinstlocher 1st aui 1 ortliche Be- 
anspruchungen zurlickzuf uhren, die dann auftreten, wenn 
die Beutel beim Flillen aus der flachen Gestait in die 
drei-dimensionale Form ubergehen. 

Der erfindungsgemaSe Behalter beseitigt diesen Mangel, 
well er nach dem Befullen eine vorgegebene Form 5n- 
nimmt, durch die das Auftreten ortlicher na chteiliger 
Beanspruchungen seines V/erkstoffes vermieden v/ird. 

Der Behalter ist dadurch gekennzeiehnet , dp;3 ?;r einen 
vorgeformten, warmeverschweii3baren Bodenteller aas 
Kunststoff und einen oberen Behalterteil aufwelst, 
der wenigstens teilweise aus v/SrrneversehweiSbarom, dem 
Material des Bodentellers angepaGtem Werkstoff besteht 
und aus einem vorzugsweise schlauchartigen, wHrrcever- 
schweiQbaren, mit einem Ende an den Bodenteller ange- 
schweifiten Teil gebildet ist, dessen obere tfiTriung 
nach der BefUllung mittels einer Qie^schweiflnaht ver- 
schlieBbar ist« 

Auf diese Weise wird ein Verpaokungsbehal tor geschaffen 
bei dem der Bodenteller und der dartlber utft'lrulliche Tei 
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eine geschlossene Einheit bilden, die den erf order- 
lichen Luf tabschlufl gewahrleistet . 

Der Bodenteller kann aus verformbarem Kunst staff , bei- 
spielsweise Polyathylen, bestehen, und der Schlauch- 
tell kann aus beliebigem bekanntem Schichtmaterlal 
sein, dessen innere Schicht ein Polyester (Polyathylen- 
Thei\aphtalat ) , Polypropylen, Polyamid oder ahnlicher 
Kimststoff 1st, der sich dem zur Herstellung des Bo- 
dentellers verwendeten Kunststoff anpafit, wobei unter 
"Anpassung" die Verschweiflbarkei t dieser Werkstoffe 
(mit oder ohne Anwendung von Druck) mit dem Werkstoff 
des Bodentellers zu verstehen ist. Besteht also beispiels 
weise der Bodenteller aus Polyathylen, so soil auch 
die innere Schicht des Schichtmateriales aus Poly- 
athylen sein. Die einzelnen Schichten des Schichtmate- 
riales kcnnen wie folgt zusaramengesetzt sein: Cellu- 
losefclie (Oellcphan-) Polyathylen; Cellophan(Cellu- 
losefolie)- Aluminium-PolySthylen; Polyester-Polyathy- 
len; Polyprcpylen-Polyftthylenj Papier- Polyathylen; 
Leiehtkarton-Polyathylen, Leichtkarton-Aluminium- 
Pclyathylen, Folypropylen-Alumini tun-Polyester -Poly- 
athylen (oder Polypropylen) -Polyester (oder Poly- 
propylen) -Aluminium-Polyester, Polyester-Aluminium- 
Polyester (oder Polypropylen- Aluminium) , Polypropylen 
und dgl. 

Derartiges Schichtmaterial ist handelsiiblich, so daS 
sich ein naheres Eingehen hierauf ertibrigt. 

GemaB einem bevorzugten Ausbildungsbei spiel der Erfin- 
dung ist der Aufnahmeraum des Behalters aus zwei 
flachen Folien oder einer gefalteten Polie gebildet, die 
*n ihren Langsrandern aneinandergeschweifit sind. Die- 
ser Behalterteil wird dann langs seines unteren Randes 
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an den Bodenteller angeschweiflt, der zur GewShr lei stung 
der LuftundurchlSssigkeit an den LangsrMndern Ansatze 
aufweist, die zwischen die beiden Folien oder bei nur 
einer gefalteten Folie zwischen die Falte und die 
freien gegentiberliegenden Enden derart eingelegt werden, 
daB bei der \&*schweiBung dieser Render der Kunststoff 
dieser Ansatze schmilzt und die Zwischenraume zwischen 
den RSndern der Folien Oder der gefalteten Folie und 
dem Bodenteller ausftillt und damit eine absolute Luft- 
undurchlassigkeit gewahrleistet . 

Es wurde festgestellt, daB bei geringen Starken oder 
bei durch Massenherstellung bedingten Ungenauigkeiten 
die den Boden des Beh&lters bildende Wandung des Boden- 
tellers eine gewisse Gasdurchlassigkeit aufweisen kann, 
die dem FUllgut ebenfalls schaden kann. 

Dieser Nachteil lSBt sich dadurch vermeiden, daB min- 
destens eine der den Beh&lterboden darstellenden Wand- 
flSchen mit einer luf tundurchlMssigen, auf diese Flache 
aufgebrachten Abdeckung versehen wird. Das Abdich- 
tungsmaterial kann aus mindestens zwei Schichten be- 
stehen, deren eine eine dUnne Aluminiumfolie (Starke 
beispielsweise zwischen 5 - 50 yu ) und deren andere 
eine Folie aus einem Kunststoff ist, der sich den Eijl- 
genschaften des Kunststoffes des Bodentellers anpaBt. 
Auch in diesem Falle bedeutet "Anpassung" die Ver- 
schweiBbarkeit (gegebenenfalls unter Druck) des Kunst- 
stoffes des Bodentellers mit dem Abdichtungsmaterial . 
Ist also beispielsweise der Bodenteller aus Polypropylen, 
so ist die Anlageschicht des Abdichtungsmateriales 
ebenfalls aus Polypropylen, wHhrend bei einem Boden- 
teller aus Polyathylen die Klebeschicht an der Alu- 
miniumfolie gleichfalls aus PolySthylen sein sollte. 
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Die Starke der Klebeschichten ist nicht kritisch und 
kann in liblicher Weise gewShlt werden. Beispielsweise 
kann die Starke zwischen 5 und 1000 ja liegen, wahrend 
die Starke der Aluminiumfolie (gegliiht) zwischen 5 - 
50 yu betragen kann. 

Das Aufbringen der Abdichtungsfolie auf den Bodenteller 
kann auf verschiedene an sich bekannte Art geschden. So 
kann beispielsweise die Abdichtungsfolie, die in ihrer 
Form der abzudichtenden Stelle entsprieht, auf den vor- 
geformten Bodenteller aufgelegt und durch W^rme- und 
Druckeinwirkung haftfest rait dieseni verbunden werden. 
Eine andere Moglichkeit besteht darin, die vorgeformte 
undurchlassige Folie in die Stanzform fUr den Boden- 
teller einzusetzen, bevor der Werkstoff fur den Bo- 
denteller in die Form eingespritzt wird. Durch die 
Warmeeinwirkung und den Druek haftet die Folie sodann 
an dern entstehenden Bodenteller. 

Die Erfindung wird anhand in der Zeichnung dargestell- 
ter Beispiele naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht eines 
ersten Ausftihrungsbeispieles eines halbsteifen BehSl- 
ters mit elliptlschem Querschnitt, 

Fig. 2 eine Ansicht des BehSlters nach Fig* 1 von unten, 

Fig. 3 eine teilweise geschnittene Seitenansicht eines 
BehSlters rait kreisfSrmigem Quersdhnitt, 

Fig. k eine ura 90° gedrehte Ansicht des BehSlters nach 
Pig. 3, 

Fig. 5 eine Teilansicht der den Sehlauch aus flachem 
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Material bildenden LangsschweiBnaht des Schichtmate- 
riales des oberen Behalterteiles in vergroBertem MaB- 
stab, 

F^. 6 eine sjhematische Seitenansicht des erfindungs- 
gemaBen Behalters , 

Fig. 7 einen Schnitt langs der Linie VI -VI in Fig. 6 
mit leicht ausgewolbten Wanden, 

Fig. 7a einen Schnitt langs der Linie VII-VII, 

Fig. 8 eine Ansicht des auseinandergenommenen Behal- 
ters, wobei ein Teil des eigentlichen BehSlterkorpers 
dadurch gebildet ist, daB zwei Folien zusammengesehweiBt 
wurden bzw. nur eine Folie gefaltet worden ist (Fig. 8a), 

Fig. 9 einen Schnitt des Bodentellers, 

Fig. 10 eine schematische Ansicht der Ecke des Behal- 
ters mit abgenommener Folie, 

Fig. 11 eine Seitenansicht einer weiteren Behalteraus- 
fiihrung, 

Fig. 12 einen Schnitt langs der Linie XII -XII der Fig. 11 

Fig. 13 eine schaubildliche Ansicht des Bodentellers 
nach Aufbringen der Abdichtungsfolie. 

GemaB Fig. 1 und 2 weist der Behalter einen Bodenteller 
1 auf, der aus thermoplastischem Kunststoff, beispiels- 
weise aus Polyathylen, Polypropylen oder dgl., gepreBt 
worden ist. Dieser Bodenteller besitzt eine mittlere, 
vorzugsweise flache Stelle, die mit 2 bezeichnet ist 
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und Uber ane Abschragung am Rand 3 an einen Rand 4 
anschliei3t, der leicht eingezogen 1st, so dafi diese 
Bodenteller sich gut ubereinanderschichten lassen. 

Der Rand 4 1st rait einera nach auBen gerichteten Um- 
fangsflansch 5 versehen, gegen den sich das untere 
Ende eines Schalauches 7 abstiitzt, der den oberen, d.h. 
den mit Cut zu fullenden,- Teil des Behalters darstellt. 

Der Bodenteller kann (Fig. 2) oval gestaltet sein oder 
eine andere aus auf einanderfolgenden Krlimmungen gebil- 
dete Kontur besitzen. Irn 3ereich der grSBten Durch- 
messer des Bodentellers konnen unterhalb der Wand 2 
Verstarkungsrippen 8 vorgesehen sein. 

Das sehlauchartige Stuck 7 ist aus zusammengesetztero 
Material aufgebaut, beispielsweise aus doppelten, drei- 
fachen, vier- oder auch flinffachen Schichten: Cellophan- 
Polyathylen, Cellophan-Aluminium-Polyathylen, Polyester- 
Polyathylen, Polypropylen-Polyathylen, Papier-Poly- 
athylen, Leichtkarton-Polyathylen, Leichtkarton- Alu- 
minium-Polyathylen usw., die sich durch Zusammenlegen 
der Grundfolien herstellen lassen. Bei den zusammen- 
gesetzten Werkstoffen gemafi dieser Aufstellung ist 
eine innere Schicht aus Polyathylen vorgesehen. Sie 
sind fur einen Bodenteller 1 aus Polyathylen bestimmt. 

Zur DurchfUhrung der Verachweiflung zwischen dem Boden- 
teller 1 und dem schlauchartigen Teil 7 mttssen deren 
in Beriihrung kommenden Werkstoffe sich miteinander ver- 
tragen, vorzugsweise gleich sein. Besteht der Boden- 
teller aus Polypropylen, so ist die innere Schicht 
des den schlauchartigen Teil 7 bildenden Schichtmate- 
riales vorzugsweise aus Polypropylen und kann aus 
Polypropylen und Polyester-Aluminium-Polypropylen oder 
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Polyester-Aluminium-Polyester-Polypropylen gebildet 
sein. 

Das untere Ende des schlauchartigen Teiles 1st heiB 
mit dem auBeren Rand 4 des Bodentellers 1 versehweiBt. 
Zum Verschweiflen werden geheizte Backen gegen das un- 
tere Ende des Rohrabschnittes des Randes 4 gedruckt, 
wobei dieser Druck von einem Gegenkorper aufgefangen 
wird, der in den Hohlraum des Bodentellers eingesetzt 
1st und sich rait diesem verstellt. 

Die einander Uberlappenden Langsrander des aus einer 
einzigen Folie oder einem einzigen Streifen gefertigten 
schlauchartigen Teiles 7 sind durch eine LangsschweiB- 
naht 9 verbunden (Fig. 5). Ein Langsrand der Schlauch- 
korperfolie wird bei 11 umgebogen, so daB die aus dem 
gleichen Material bestehenden einander gegenuberlie- 
genden Schichten miteinander verschweiBbar sind. 

Nach dem Einfullen des Gutes wird das schlauchartige 
Element 7 durch eine QuerschweiBnaht 10 verschlossen. 

In den Fig. 3, 4 und 5 ist ein wei teres bevorzugtes 
Ausfuhrungsbei spiel eines Behalters dargestellt. Zur 
Bezeichnung bereits erwahnter Telle werden die Positions- 
ziffern durch einen Strich erganzt. 

Der Bodenteller kann unterschiadlich gestaltet und bei- 
spielsweise konisch oder in irgendeiner Weise gerundet 
konturiert sein, wobei der Krttmmungsradius gleich oder 
veranderlich sein kann, und die Kurven auf einander folgen. 

Der BehSlter nach den Fig. 6 bis 10 besteht im wesent- 
lichen aus zwei biegsamen Folien 101, lo2 (oder aus 
einem gefalzten Bogen 101a) und dem Bodenteller, der 
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insgesamt rait 103 bezel chnet 1st. 

Die Pollen 101, 102 und 101a und der Bodenteller konnen 
aus den erwMhnten verschweiBbaren Werkstoffen gebildet 
sein. Der gepreBte Bodenteller weist einen vorstehen- 
den flachen Teil 10 4 auf, der tiber eine Abkantung 103 
an einen Rand 105 anschlieBt, der zweckmaBig leicht 
eingezogen 1st, so daB die Bodenteller aufeinander 
gestapelt werden konnen. 

Das untere Ende des Randes 105 1st durchgehend nach 
auflen flanschartig 106 gebogen und gegen diesen Plansch 
sttltzt sich der untere Rand des aus den Pollen 101, 102 
Oder aus der einen Polie 101a aufgebauten BehSlter- 
korpers ab. 

Die Kontur des Bodentellers ahnelt einer an den ent- 
gegengesetzten Enden 107 zusammengedriickten Ellipse. 

An geeigneten Stellen kann der Plansch 106 mit Rippen 
108ausgestattet sein, die den Behalter von einer Unter- 
lage abheben, so daB in die innere Ausnehmung des Bo- 
dentellers ein Heizmedium,z.B. heiBe Fltissigkeit, ein- 
treten und das Fullgut zum Kochen oder Sterilisieren 
erhitzen kann. 

Zwisehen die Rander der beiden Folien 101, 102 (Fig. 10) 
werden die Endansatze 107 des Bodentellers gelegt. Die 
VerschweiBung erfolgt mittels an sich bekannter SchweiB- 
leisten, die auch die Ansatze 107 bedecken und an den 
Randern zwei SchweiBnahte 110 und 111 erzeugen, wobei 
die Ansatze durch die Hitzeeinwirkung wenigstens teil- 
weise schmelzen, in die Hohlraurne an den Verbindungs- 
stellen der betden Folien eindringen und eine ausge- 
zelchnete Abdichtung hervorrufen. Durch eLnen zweiten 
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SchweiBvorgang, bei dem die SchweiBbaeken sich gegen 
den Rand 1C5 anlegen, wird das untere Ende 112 dex' 
bereits tiber die Ansatze 107 mit dem Bodenteller ver- 
bundenen Folien an den RandlC5 des Bodentellers ange- 
schweiBt . 

Nach FUllung des fertigen Behalters wird seine obere 
fiffnung durch eine QuerschweiBnaht 113 verschlossen 
(Pig. 6). . 

Der Behalter kann aufrecht stehen und seine Kanten 
sind durch die beiden LangsschweiBnahte 110 und 111 
geschiitzt. Dadureh, daB die BehSlter stehen, nehmen 
sie wenig Platz ein und es lassen sich in einer Steri- 
lisationskammer viele von ihnen unterbringen. Da samt- 
liche Flachen des Behalters vollig frei liegen und vcrn 
Sterilisierrnedium umspttlt werden konnen, ergibt sich 
eine hochwirksame Sterilisierung. Der Behalter kann 
ohne auflere Verpackungshlille verwendet werden und ist 
absolut luftdicht. AuBerdem ist bei gleichem Fassungs- 
vermogen gegenuber den biegsamen Beutelbehaltern we- 
niger elastisches Material erf orderlich, was sich auf 
die Herstellungskosten des Behalters gttnstig auswirkt. 
Aufgrund der zweckmaBigen spannungslosen Verformung 
treten keine ortlichen Uberbeanspruchungen in dem 
elastischen Werkstoff des oberen schlauchf ormigen Be- 
hSlterteiles auf, so daB keine Risse oder Locher zu 
befiirchten sind. 

Der in den Fig. 11, 12 und 13 gezeigte 3eh£iiter ent- 
spricht im wesentlichen dem bereits beschriebenen. 

Der Behalter besteht aus einem Bodenteller 201 und 
zwei mehrschichten Folien, die an ihren Lang sraru Jerri 
204 und 205 haftfest miteinander verschweiBt sind. 
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AuBerdem sind die beiden Folien langs der Strecke 207 
mittels Heiflverschweiflung mit dem Rand 20b des Boden- 
tellers 201 verbunden. Der gefullte Behalter wird 
durch eine QuerschweiBnaht an der Sinfullof fnung 208 
verschlossen (Fig. 11, 12). 

Da die Oberflache oder die obere Wand 209 cies Boden- 
tellers aus irgendeinem Grunde unerwiinscht luftdurch- 
lassig sein kann, wird dieselbe auf ihrer Innen- und/oder 
AuBenseite mit einer zugesehni ttenen abdichtenden Folie 
so belegt, daB sie selbst und ihre unrnittelbare Umge- 
bung gasundurchlassig sind. Weil der Bodenteller 201 
mit seiner Wand 2C9_und den unmittelbar anschlieflenden 
Teilen 210 den mit Gut ge full ten Innenraum 211 begrenzt, 
muB die dem Innenraum 211 zugekehrte, in Fig. 12 ge- 
strichelt gezeichnete Folie nicht nur die Partien 209 
und 210 bedecken, sondern sich - wenn auch nur gering- 
fugig, beispielsweise einige Millimeter (1-3 mm) - 
iiber den Rand 206 des Bodentellers erstrecken. Die 
abdichtende Folie kann, wie strichpunktiert angedeutet, 
auch an der Unterseite des Bodentellers vorgesehen sein, 
wobei es ebenfalls darauf ankommt, die kurzeren Zugangs- 
wege fur Gaseinbrilche su sperren. 

Die striehpunktierte Anordnung der Abdicht folie ist 
nicht sehr vorteilhaft, weil uber die Hohe des Randes 
206 Luft eindringen kann, auch wenn dies wegen der 
Lange des Weges unwahrscheinlich ist. 

Als Abdiohtungsmaterial wird vorzugsweise ein zwei- 
schichtiges Material verwendet. Die eine Schicht kann 
aus Aluminium bestehen und die Abdichtung hervorrufen, 
wahrend die andere Schicht ein Kunststoff sein kann, 
der sich mit demjenigen des Bodentellers vertragt und 
die Haftung zwischen Aluminium und Bodenteller bewirkt. 
Diese "Vertraglichkeit" ist so zu verstehen, daB 
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die Materialien des Bodentellers und der Klebeschicht 
unter der Einv/irkung von Hitze und gegebenenf alls von 
Druck ineinanderf lieBen und eine innige Verbindung 
der abdichtenden Folie mit dem Bodenteller gewahr- 
leisten. 

Wenn der Bodenteller zum Beispiel aus Polypropylen 
Oder Polyathylen besteht, wird die Klebeschicht aus 
RIypropylen bzw. aus Polyathylen hergestellt. 
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Anspruche 




1.1 Halbsteifer Verpackungsbehalter , g e k e n n - 
^ zeichnet durch einen Bodenteller (1, l f , 
105, 201) aus verformbarem Material, vorzugsweise 
Kunststoff, der einen Rand (4, V, 105, 206) von 
gewisser Hohe aufweist, welcher mit einem Ende 
eines den Behalterraum bildenden Schlauchkorpers 
(7, 112) ringsum haftfest verschweiBt 1st, der 
mindestens an der den Rand des Bodentellers be- 
riihrenden Seite aus schweii3barem Kunststoff besteht. 

2. Verpackungsbehalter naeh Anspruch 1, d a d u v c h 
gekennzei c h n e t , daB der Bodenteller 
(1, 1', 103, 201) aus warmeschweifibarem Kunststoff 
gebildet 1st, und daB sein Rand (4, V, 105, 206) 
unten in einem nach auBen gerichteten geschlossenen 
Fiansch (5) endet. 

3. Verpackungsbehalter nach Anspruch 1 oder 2, d a - 
durch gekennzeichnet, daB der 
Bodenteller (103, 201) mit flachen Ansatzen (lo7) 
ausgestattet 1st, die zwischen den LangsschweiB- 
nahten (110, 111; 204, 205) mindestens einer warme- 
schweiBbaren Folie (101, 102; 202, 203) des Schlauch- 
korpers liegen. 

4. Verpackungsbehalter nach den Anspriichen 1 bis 3, 
d a d u i? c h gekennzei c h n e t , daB 

der Bodenteller wenigstens im Bereich seines Flansches 
(5) nach unten weisende Vorsprttnge, insbe sonde re 
Rippen (108), aufweist, 

5. Verpackungsbehalter nach deh AnsprUchen 1 bis 4, 
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d a d u r c h gekennzeichn u t , iaI3 
der Bodenteller (1, 1', 103, 2C1) p.1s n?.-ch un-;en 
offener Hohlkerper odor m*3siv rusgebl 2 dot 1st. 

6. Verpackungcbehalter nach den Ar ooriiehen 1 bis 5, 

d a d u r e h g e k o n n z e c h not , daB 
der Bodenteller (l, 1* , 103, 201} aut* Jer Irmen- 
und/oder Aufienflache mit mindestons einer luftun- 
durchlass.igen Lage bedeckt ist. 

7. Verpackungs'oehSlter nach Anspruch f., a a d u r ? : 
gekennzeiehnot, da 3 die shdichtende 
Lage mindest-ns eine A luminiurnsehioht u.vi :nin- 
destens eino Kunststoff schicht a«r»elst, die .nit 
dem Bodenteller haftfest verschwei3har ist. 

8. Verpackungsbehalter nach den Anspruchen 1 bis 1, 
dadurch gekennzelchnet, da 3 
der Bodenteller (1, 1 ! , 103, 201) iireisf ormige oder 
elliptische Kontur aufweist bzv/. von aufeinander- 
folgenden Kurvenziigen begrenzt ist. 
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ORIGINAL INSPECTED 
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